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^4) Barquette, en particulier barquette a viande, munie d'un dispositif d'absorption et procede de fabrication 
d'une telle barquette. 



(57) La presents invention concerne une barquette, en par- 
tiCulier barquette a viande, munie d'un dispositif d'absorp- 
tion, ainsi qu'un procede de fabrication d'une telle bar- 
quette. 

Barquette caracterisee en ce qu'elle est munie d'un dis- 
positif d'absorption (1) constitue par un complexe compor- 
tant une couche exterieure (2) en materiau impermeable 
pourvue de micro- perforations (3) et une couche interieure 
(4) solidaire de la couche exterieure (2) et formee par un 
materiau absorbant, I'ensemble etant solidarise avec la 
surface interieure de la barquette (5). 




Illlllllllllllllllllllllllllllllillllllll 



BNSDOCID: <FR 2655027A1J_> 




2655027 



La presente invention concerne le domaine de la 
distribution de produits alimentaires f rais , en particu- 
lier de viande conditionnee en portions sous film retrac- 
table, et a pour objet une barquette, en particulier une 
barquette a viande, munie d'un dispositif d ' absorption . 

L' invention a eqalement pour objet un precede 
de fabrication d ' une telle barquette. 

Actuellement , en particulier dans le domaine de 
la grande distribution, le condit ionnement de la viande 
est generalement realise dans des barquettes en polysty- 
rene ou en tout autre materiau expanse ou non, 1* ensemble 
etant entoure d ' un film de protection retractable. 

Un tel conditionnement de viande dans des bar- 
quettes en matiere synthetique expansee presente, cepen- 
dant, 1 * inconvenient , du fait qu ' un residu de jus ou de 
sang suinte de ladite viande, de former un reservoir pour 
ledit jus qui, lors de la manipulation de l*emballage 
coule en fonction de la plus forte pente et risque meme 
de s'ecouler sur d ' autres produits. 

Pour obvier a cet inconvenient, il a ete propo- 
se c^e munir le fond des barquettes, par collage ou par 
simple pose, d ' une feuille absorbante cellulosique . Une 
telle feuille permet de recueillir 1 ' ensemble du jus 
et/ou du sang s'ecoulant d • une piece de viande et d'evi- 
ter ainsi des salissures ines thetiques de I'emballage, 
ainsi que, eventuellement , des etiquettes de presentation 
du produit et d' indication du prix de vente. 

Cependant, du fait meme que la feuille recouvre 
uniquement le fond des barquettes, les parties de la 
viande en contact eventuellement avec les cotes peuvent 
toujours encore lacher du jus ou du sang sur lesdits 



2655027 



2 

bords de la barquette, ce jus ou ce sang n'etant alors 
pas recueilli par la feuille absorbante et pouvant, mal- 
gre tout, salir 1* ensemble de 1 * emballage . 

II a egalement ete propose de realiser des bar- 
5 quettes a triple fond, dent la partie exterieure est par- 
faitement etanche et supporte une feuille de matiere ab- 
sorbante elle-meme recouverte par un fond interne pourvu 
de perforations de passage du jus ou du sang. Ces bar- 
quettes presentent, cependant, les memes inconvenients 

10 que celles munies d ' une simple feuille en matiere absor- 
bante. En outre, un tel mode de realisation est relative- 
ment complexe , du fait qu * il necessite un centrage par- 
fait de la feuille de matiere absorbante entre les deux 
couches de fond des barquettes avant leur assemblage par 

15 soudure. 

Enfin, il existe egalement des barquettes dou- 
bles, a savoir une inferieure etanche et une superieure 
pourvue de trous de passage du jus ou du sang et entre 
lesquelles est inseree une feuille de matiere absorbante, 

20 ces barquettes etant realisees, dans un procede de fabri- 
cation en continu, par formage a chaud et decoupage si- 
multane de plusieurs feuilles de matiere, a savoir une 
feuille inferieure en matiere synthetique etanche, une 
feuille intermediaire en materiau absorbant et une feuil- 

25 le superieure pourvue de trous de passage du jus ou du 
sang . 

Comme les barquettes precitees, une telle bar- 
quette permet egalement de recueillir relativement conve- 
nablement le jus ou le sang de la viande qu'elle renfer- 

30 me. Toutefois, les barquettes ainsi realisees ne permet- 
tent pas une etancheite peripherique complete, du fait de 
la presence de la bande de matiere absorbante interme- 
diaire qui debouche aux deux extremites, empechant ainsi 
le soudage entre la feuille superieure permeable et la 

35 feuille inferieure impermeable. II en resulte que le jus 
ou le sang recueilli par la feuille de matiere absorbante 
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peut s * ecouler a travers lesdites extremites et salir 
1 * emballage . 

La presente invention a pour but de pallier ces 
inconvenients . 

Elle a, en effet, pour objet une barquette, en 
particulier barquette a viande, caracterisee en ce 
qu*elle est munie d ' un dispositif d' absorption constitue 
par un complexe comportant une couche exterieure en mate— 
riau impermeable pourvue de micro-perforations et une 
couche interieure solidaire de la couche exterieure et 
formee par un materiau absorbant, 1* ensemble etant soli- 
darise avec la surface interieure de la barquette - 

L • invention a egalement pour objet un procede 
de fabrication d'une telle barquette, caracterise en ce 
qu'il consiste essentiellement a realiser, au prealable, 
une structure complexe par disposition d'une feuille en 
matiere synthetique impermeable munie de micro- 
perforations sur une feuille en materiau absorbant et 
collage desdites feuilles entre elles, et a enrouler le 
complexe obtenu sur une bobine, puis a derouler ledit 
complexe simul tanement avec une feuille en matiere syn- 
thetique impermeable et a les faire passer dans une pres— 
se de conformation et de decoupe realisant simultanement 
1' assemblage du complexe et de la matiere synthetique im- 
permeable . 

L* invention sera mieux comprise, grace a la 
description ci-apres, qui se rapporte a un mode de reali- 
sation prefere, donne a titre d*exemple non limitatif, et 
explique avec reference aux dessins schematiques annexes, 
dans lesquels : 

la figure 1 est une vue en plan d'une barquette 
conforme a 1' invention, et 

la figure 2 est une vue en coupe de la barquet- 
te suivant la figure 1, 

Conformement a 1 ' invention et comme le montrent 
plus particulierement , a titre d'exemple, les figures 1 
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et 2 des dessins annexes, la barquette, en particulier 
barquette a viande, est munie d ' un dispositif d' absorp- 
tion 1 constitue par un complexe comportant una couche 
exterieure 2 en materiau impermeable pourvue de micro- 
perforations 3 et une couche interieure 4 solidaire de la 
couche exterieure 2 et formee par un materiau absorbant, 
1 ' ensemble etant solidarise avec la surface interieure de 
la barquette 5. 

La couche exterieure 2 en materiau impermeable 
est avantageusement constituee par un film en polyethyle- 
ne muni de micro-perforations 3 et est collee, lors de la 
formation du complexe, sur la couche interieure 4 en ma- 
teriau absorbant cellulosique ou synthetique. Ainsi, tou- 
te la surface interieure de la barquette 5 peut etre mu- 
nie du dispositif absorbant, de sorte que du jus ou du 
sang se trouvant sur n'importe quelle partie de ladite 
surface interieure peut etre absorbe a travers les micro- 
perforations 3 de la couche 2 par la couche interieure 4. 

Afin d*eviter la montee par capiilarite du jus 
ou du sang, le dispositif d* absorption 1 est avantageuse- 
ment relie par une soudure circonf erent ielle continue 6 
ou par un joint de collage circonf erentiel continu dispo- 
se dans le fond de la barquette, a un niveau intermediai- 
re entre le fond et le rebord superieur ou , de preferen- 
ce, sur le rebord superieur, pres de la tranche de la 
barquette 5. Une telle soudure 6 ou un tel joint empeche 
tout deversement du jus ou du sang au niveau de la tran- 
che de la barquette 5 par formation d ' une barriere et fa- 
vorise ainsi le maintien dans la couche interieure 4 en 
materiau absorbant . 

L' invention a egalement pour objet un procede 
de fabrication d * une telle barquette, caracterise en ce 
qu'il consiste essentiellement a realiser, au prealable, 
une structure complexe par disposition d * une feuille 2 en 
matiere synthetique impermeable munie de micro- 
perforations 3 sur une feuille en materiau absorbant 4 et 
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collage desdites feuilles entre elles, et a enrouler le 
complexe obtenu sur une bobine, puis a derouler ledit 
complexe simultanement avec une feuille 2 en matiere syn- 
thetique impermeable et a les faire passer dans une pres- 
5 se de conformation et de decoupe realisant simultanement 
1' assemblage du complexe et de la matiere synthetique im- 
permeable . 

L' assemblage entre le complexe forme par les 
feuilles 2 et 4 et la barquette 5 est avantageusement 

10 realise avec interposition d ' une couche de liant preala- 
blement au formage et a la decoupe en presse. 

Conformement a une variante de realisation de 
1' invention, le procede de fabrication de la barquette 
peut egalement consister, apres realisation prealable 

15 d'une structure complexe constitute par une feuille 2 en 
matiere synthetique impermeable munie de micro- 
perforations et par une feuille en materiau absorbant 4 
collees entre elles et enroulees sur une bobine, a derou- 
ler ledit complexe, muni d * une couche inferieure autocol- 

20 lante, directement sur la matiere synthetique impermeable 
pendant 1' extrusion de cette derniere, puis a enrouler la 
matiere en bande ainsi obtenue sur une bobine et , enfin, 
a derouler cette bande et a la faire passer dans une 
presse de conformation et de decoupe de la barquette. 

25 Selon une autre caracteris tique de 1' invention, 

dans le cas de realisation d'une barriere destinee a em- 
pecher une migration du jus ou du sang en direction de la 
tranche de la barquette 5 , le complexe forme par les 
feuilles 2 et 4 est relie, en outre, a la barquette 5, 

30 dans son fond ou entre le fond et le rebord superieur ou 
sur le rebord superieur, par une soudure circonf erentiel- 
le continue 6 ou par un joint de collage circonf erentiel 
continu . 

Grace a 1* invention, il est possible de reali- 
35 ser une barquette, en particulier a viande, permettant le 
preemballage avec absorption par capillarite, de sorte 
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qu ' un deversement accidental de jus ou de sang dans I'em- 
ballage ou hors de I'emballage est evite. 

Bien entendu, 1' invention n'est pas limitee au 
mode de realisation decrit et represente aux dessins an- 
5 nexes. Des modifications restent possibles, notamment du 
point de vue de la constitution des divers elements ou 
par substitution d * equivalents techniques, sans sortir 
pour autant du domaine de protection de 1' invention. 
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REVENDICATIONS 

1. Barquette, en particulier barquette a vian- 
de , caracterisee en ce qu'elle est munie d'un dispositif 
d' absorption (1) constitue par un complexe comportant une 
couche exterieure (2) en materiau impermeable pourvue de 
micro-perforations (3) et une couche interieure (4) soli- 
daire de la couche exterieure (2) et formee par un mate- 
riau absorbant, 1' ensemble etant solidarise avec la sur- 
face interieure de la barquette (5). 

2» Barquette, suivant la revendication 1, ca- 
racterisee en ce que la couche exterieure (2) en materiau 
impermeable est avantageusement constitute par un film en 
polyethylene muni de micro-perforations (3) et est col- 
lee, lors de la formation du complexe, sur la couche in- 
terieure (4) en materiau absorbant cellulosique ou syn- 
thetique . 

3. Barquette, suivant 1 ' une quelconque des re- 
vendications 1 et 2, caracterisee en ce que le dispositif 
d* absorption (1) est avantageusement relie par une soudu- 
re circonf erentielle continue (6) ou par un joint de col- 
lage circonf erentiel continu dispose dans le fond de la 
barquette, a un niveau intermediaire entre le fond et le 
rebord superieur ou , de preference, sur le rebord supe- 
rieur, pres de la tranche de la barquette (5). 

4. Precede de fabrication d ' une barquette sui- 
vant I'une quelconque des revendications 1 a 3, caracte- 
rise en ce qu*il consiste essentiellement a realiser, au 
prealable, une structure complexe par disposition d'une 
feuille (2) en matiere synthetique impermeable munie de 
micro-perforations (3) sur une feuille en materiau absor- 
bant (4) et collage desdites feuilles entre elles, et a 
enrouler le complexe obtenu sur une bobine , puis a derou- 
ler ledit complexe simultanement avec une feuille (2) en 
matiere synthetique impermeable et a les faire passer 
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dans une presse de conformation et de decoupe realisant 
simultanement 1* assemblage du complexe et de la matiere 
synthetique impermeable . 

5. Procede, suivant la re vendication 4, carac- 
terise en ce que 1' assemblage entre le complexe forme par 
les feuilles (2 et 4) et la barquette (5) est avantageu- 
sement realise avec interposition d ' une couche de liant 
prealablement au formage et a la decoupe en presse. 

6. Precede, suivant la revendication 4, carac- 
terise en ce qu*il consiste, apres realisation prealable 
d*une structure complexe constitute par une feuille (2) 
en matiere synthetique impermeable munie de micro- 
perforations et par une feuille en materiau absorbant (4) 
collees entre elles et enroulees sur une bobine, a derou- 
ler ledit complexe, muni d*une couche inferieure auto- 
collante, directement sur la matiere synthetique imper- 
meable pendant 1' extrusion de cette derniere, puis a en— 
rouler la matiere en bande ainsi obtenue sur une bobine 
et, enfin, a derouler cette bande et a la faire passer 
dans une presse de conformation et de decoupe de la bar- 
quette • 

7. Precede, suivant 1 ' une quelconque des reven- 
dication 4 a 6, caracterise en ce que le complexe forme 
par les feuilles (2 et 4) est relie a la barquette (5), 
dans son fond ou entre le fond et le rebord superieur ou 
sur le rebord superieur, par une soudure circonf erentiel- 
le continue (6) ou par un joint de collage circonf eren- 
tiel continu . 
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